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Procast & Quikcast ayuda a JEGAN
en la optimizacion del proceso
de fundicion a alta presion

Por Analisis y Simulacién - JEGAN

bal de simulacién de los procesos de fundi-

cién de ESI Group. Abarcan todos los proce-
sos de fundicién y analizan sus problematicas
derivadas: andlisis avanzados de solidificacion, lle-
nado, micro y macro-porosidad (por contraccidn,
gases, etc.), tensiones en pieza, y molde, fisuracion
en caliente, analisis micro-estructural, etc.

P rocast y Quikcast conforman la solucién glo-

JEGAN es uno de los principales proveedores de
componentes fabricados por fundicién inyectada
de zamak para equipos de automocién de Europa,
asi como la industria electrdnica, fabricantes de
electrodomésticos y diversas aplicaciones de
construccién. Con una clara orientacion a la
1+D+i, surge la necesidad de implantar nuevas
tecnologias en el desarrollo para mejorar su com-
petitividad. Es este esfuerzo de invertir de mane-
ra mas eficiente sus recursos, haciendo que los
tiempos necesarios de industrializacién de nue-
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ESTABILIZACION MOLDE: “Grdfica para evaluar la estabiliza-
cién térmica del molde a los 10 ciclos de inyeccién”.

vos productos se reduzcan, JEGAN apuesta por la
simulacién para sus procesos de inyeccién con
PROCAST y QUIKCAST.

Step / Time Step : 129 /1017804
Vect Mag maec Total Time 208254 sac

Step / Time Step : 120/ 1017884
Total Tima 200254 soc

VELOCIDAD + VELOCIDAD ZOOM: “Estudio de la velocidad
del material durante la inyeccion.
Criterio de visualizacion: > 10 m/s”.
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Stap / Time Step 570/ 1017w 004
Total Time < 0.0681 sec.

Temperatre [(] HPOC_ZAMAK_SEGAN

UNION CALIENTE: “Perfil de temperaturas durante el llenado.
Union caliente”.

Sulidification Time HPDC_ZAMAK_JEGAN Step / Time Step @ 570/ 1.0 0004

Totsl Time < 00661 sec
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TIEMPO DE SOLIDIFICACION: “Tiempo de solidificacién de la
pieza y del sistema de llenado”.
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Corte > 70%

ANALISIS POROSIDAD: “Analisis de porosidad por contraccién
durante la solidificacion segtin el resultado de porosidad (izq.) y
estudio de bolsas liguidas aisladas (derecha)”.

Como comenta Bart Goes, Director de Proyectos de
Jegan: “las posibilidades de la simulacién son innu-
merables. Permite reproducir virtualmente tu pro-
ceso aportando respuestas a las dudas que te sur-
gen en la fase inicial de los proyectos.

Ya no solo hablamos de prever problematicas co-
mo faltas de llenado o porosidades, sino que ayuda
en la toma de decisiones en el disefio del sistema
de llenado, ventilaciones o rebosaderos.

Es como poder visualizar la inyeccion desde el in-
terior del molde. Y por supuesto, el principal bene-
ficio es que las modificaciones y pruebas se reali-
zan virtualmente, permitiendo no limitar el
numero de pruebas y reducir al minimo el nimero
de ensayos reales”.

Ingenieria de apoyo

La Ingenieria Analisis y Simulacién es la responsa-
ble de la venta, soporte y formacién de PROCAST y
QUIKCAST para toda Espana y Portugal. Son ya 17
anos de experiencia en la implantacion de solucio-
nes especificas para el sector de la fundicion, abor-
dando campos como el disefio, el mecanizado y la
simulacion de todos los procesos (gravedad, baja
presion y HPDC).

Cabe destacar la especializacién en formacion,
proporcionando cursos de producto, tecnologia y a
medida segin las necesidades del cliente. En la ac-
tualidad cuenta con tres oficinas ubicadas en luga-
res estratégicos: Vitoria, Sabadell y Madrid, para
dar una atencién mds inmediata y personalizada a
sus clientes. La plantilla de la compania estd com-
puesta por 60 personas, contando con especialistas
en las diferentes dreas tecnoldgicas.




